SOUDAGE
SOUDAGE MIG-MAG

TELWIN

JOIN THE INNOVATION

1.Bec 1 LES PLUS UTILISEES
2 Tube contact 2 ArCO ArCO, ArCO, ArCO, Ar0
il-é Ari 2 2 2 2 2
3. Fil-électrode Matériels Mode 0. (80/20) Ar (8218) (92/8) (98/2) (98/2)
4, Arc de soudage 3
5, Protection gazeuse 4 ShOF}\/SPFGY
6. Bain de fusion . i No Spray Arc
5 Pulse Arc
6 Short/Spray
Arc
Acier inox Pulse Arc
Short/Spray
SOUDAGE AU GAZ Aluminiom - Are
Pulse Arc
@ LUS o @ MINUS Laiton/ Short/Spray
Technique d'assimilation simple - Bouteilles de gaz - utilisation Bronze Arc
haute productlwte’- absence de ) limitée 2 I'air libre Short/Spray
scories - basse présence de fumées Brasage Arc
PAS DE SOUDAGE AU GAZ/FLUX Pulse Arc
@® PLUS ® MINUS
Prét a I'emploi - tres pratique (pas de Scories a éliminer - codt fil fourré
bouteille de gaz) - idéal pour I'extérieur
MIG/MAG COURANT DE SOUDURE (A) PROCESSUS  MODES ADVANCED ARCS AQUA  POIDS
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TRADITIONNELLE
TELMIG 281/2 0
TURBO Wﬂ 235@20% 55
TELMIG 250/2 )
TURBO [e—— A2 w0
MASTERMIG 270/2 W 240@30% 66
MASTERMIG 400 400@25% 104
INVERTER
MASTERMIG 275i 250@35% 445
S 270@40%
i 400@40%
s MASTERMIG 405i 45
™ 300@40%
. 210@40%
SUPERMIG 350i 20010% 24
) 400@40%
SUPERMIG 450i 215
230V 300@40%
TECHNOMIG 180 )
DUAL SYNERGIC w 140@20% T
TECHNOMIG 210 )
DUAL SYNERGIC Wﬂw 180@20% 13
TECHNOMIG 215 )
DUAL SYNERGIC %&m 180@20% 2
MAXIMA 190 )
SYNERGIC M 10 @ 20% il
MAXIMA 200 )
SYNERGIC WF’ 10 @ 20% L
MAXIMA 230 )
SYNERGIC Wm 180@20% 2
MAXIMA 270 Wﬂ 220 @ 20% 23
ELECTROMIG 220
SYNERGIC Wzm 200@20% 3
%‘E\?E—HOMIG 230 Wm 200@20% | = [ [ [ [ [ 32
\E\II-,E\?ET ROMIG 330 Wmﬂ 210030% | w | = n | w| = . " 39

CURRENT @ 60% - EN 60974-1

Catalogue Agécom-Diffusion 2024-2025




